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Querido usuario,
Obrigado por se juntar a nés. Leia atentamente o manual do Sonic

Mighty 14K REVO e siga as instrugdes passo a passo para obter a melhor

experiéncia de impressao.
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01 Introducao

Partes da impressora

PARTE.1

Plataforma de ------------
Impressao

PARTE.2
Luz Interna Ajustavel ~  -----o-o-e- L

A luz interna esta programada para se desligar apés 10 minutos de
operagdo. Manter a luz acesa por muito tempo pode curar parcialmente a
resina, potencialmente afetando a qualidade da impressio.

PARTE.3
Porta USB do Purificador ----------oooooooo
de Ar

[\ 130 =
Tanque de Resina
PARTE.5 ----------n-nnnnmneev
Tela LCD

Porta USB

PARTE.7 -----===--======---=-
Painel Touch

PARTE.8
Tampa de

Acrilico

PARTE.9
Placa de Impressao

PARTE.10
Eixo Z

PARTE.11
Aquecedor

PARTE.12
Saida de Exaustdo

PARTE.13
Interruptor de Energia
Tomada de Energia

PARTE.14

Bomba e Porta de
Enchimento

Porta de Reparo de
Fabrica



A caixa de ferramentas

Garantia
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Espatula de Metal

Pendrive USB

Cartédo PIXUP

Cabo AC Padrao
1,5m UE/EUA

Espatula de
Plastico

Purificador de Ar

Cartao Presente
Chitubox Pro

Funil de Plastico

Conjunto de
Chaves Allen

Operacao
Sistema Phrozen OS
Operacado Painel Touchscreen de 5"
Software de Fatiamento CHITUBOX V2.0

Conectividade Entrada USB \ Ethernet \ Wifi
Memoéria 8GB

Especificacdes da impressora

Tecnologia Impressora 3D de resina - LCD
Fonte de Luz Méodulo LED de Projecéo Linear
XY Resolucdo 16.8 x 24.8 microns
Espessura da Camada 0.01-0.30 mm
Velocidade de Impressdo 450 Camadas/hr
Requisitos de energia 100-120V; 50-60Hz

Especificacdes de hardware

Tamanho da impressora 35.3 x34.5x51.7 cm
Volume de impressdo 22.3x12.6 x 23.5cm
Peso da impressora 18 kg

*Todas as especificagdes foram testadas em laboratério. Observe que algumas
especificacées podem estar sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.



02 Notas Importantes Antes de Iniciar

Ambiente de impressio Manutencao

estavel Limpe o eixo Z

Armazene sua impressora 3D em Primeiro, limpe a seco o parafuso T do eixo Z. Em
um ambiente seco e ventilado. seguida, aplique uma fina camada de lubrificante
Evite a exposicdo a luz solar geral sobre ele, para que ele gire suavemente.

direta. Certifique-se de colocar

a impressora em uma superficie Limpe a impressora 3D
plana. Use alcool desinfetante e papel de seda para

limpar cuidadosamente a impressora, a cuba de

resina e a placa de construcao.

Medidas protetoras

Ao imprimir e usar resina,

©_

certifique-se de usar luvas,
mascaras, 6culos de protecdo e

roupas de manga comprida.
=




03 Prepare sua impressora 3D

Configuracéo Inicial Auto Leveling

Vf))} IPrint the XP Find
U]
—

Siga as instrucbes na tela para configurar sua impressora e
garantir seu funcionamento:

1 Selecéo de Idioma;

2 Nome da Impressora; Nivelamento Automatico

3 Conexao Wi-Fi;

4 Testes de LCD; No lado esquerdo do menu, encontre “Ferramentas”
5 Nivelamento Automético; > “Controle do Eixo Z" e toque em “Nivelamento
6 Impressao de Teste. Automatico” no canto superior esquerdo.

Siga as instru¢des na tela para realizar o “Nivelamento
Automatico”:

Select Language Please Name Your Printer

o (x| (maex | ek 1 Remova o tanque de resina, instale a placa de construcao
B e aperte o parafuso de aperto manual, e coloque uma folha
e de papel A4 sobre o LCD;

2 Espere que a placa suba até o topo e depois desca até o
fundo apéds acionar os atuadores;

LCD Test 3 Siga a instrucdo para puxar o papel. A friccdo deve ser

“The printer wil automaticallytest the LCD in three.

ifren modes. e emoveresi vatand igual nos quatro cantos. Vocé pode ajustar conforme
necessario usando o Z-Offset se o papel estiver muito solto
ou muito apertado;

4 Toque em “Préximo” para finalizar o Nivelamento
Automatico.




Calibracéo do Eixo Z

No lado esquerdo do menu, encontre “Ferramentas” >
"Controle do Eixo Z" > toque em “Nivelamento Automético”
no canto superior esquerdo > escolha “Calibracdo do Eixo Z".
Siga as instrugdes na tela para realizar a "Calibragao do Eixo Z".

1 Remova o tanque de resina e coloque uma folha de papel A4
sobre o LCD;

2 Espere o Eixo Z subir até o topo;

3 Instale a placa de construcéo e aperte o parafuso de aperto
manual. Ao mesmo tempo, afrouxe os quatro parafusos de
calibracéo nas laterais da placa;

4 Espere a placa descer até o fundo e aperte os quatro parafusos
na diagonal enquanto pressiona suavemente a placa;

5 A friccdo deve ser igual nos quatro cantos ao puxar o papel.
Use o Z-Offset para ajustar se o papel estiver muito apertado ou
muito solto;

6 Toque em "Préximo” e espere a placa subir novamente ao
topo para finalizar o processo de calibraco.

A Parafuso de
Aperto Manual;

B Parafusos de
Calibragao

Controle Deslizante do Eixo Z

Para usar essa funcéo, certifique-se de "Mover o Eixo Z para o
Topo” sempre que a impressora for reiniciada para registrar o
ponto superior.

Auto-Leveling 12-axis Control
Move to Z-Axis top Position -

Units of Movement

Z-Axis Adjustment
Slider




Pré-Aquecimento

Ativar essa funcdo fard com que o aquecedor seja ligado
por um tempo determinado apds a sele¢do do arquivo de
impressdo. Imprimir em uma temperatura estavel e ideal
aumentaré a qualidade da impresséo.

* A impressdo comecard apds o tempo de pré-aquecimento escolhido ser concluido.

e D uc

1Tools IHeater

wc

IPreheat

Deteccdo de Residuos

Ativar essa funcdo fard com que a impressora monitore a
presenca de qualquer residuo sélido entre o tanque de
resina e a placa de construcdo ao descer pela primeira vez. A
impressao serd interrompida caso tal residuo seja detectado.

e

ISettings

R

Deteccéo de Falhas

Ativar essa funcdo fard com que a impressora monitore o
status de liberagdo da resina curada durante a impresséo.
Uma mensagem de aviso aparecera na tela quando erros
consecutivos de liberagédo forem detectados.

2o e =08
ISettings IHardware Testing

Z-axis Callbraion

E—)




04 Realize o Teste de 05 Conexao com a
Impressao Internet

1 Fornecemos os modelos 3D “Phrozen_Test_Rook” e
“Phrozen_XP_Finder” e os arquivos de impressdo no USB para

Conexao a Rede Wi-Fi

teste de impresséo; os arquivos editaveis STL e os arquivos de 1 Em “Configuracées”, encontre "Rede” para conectar sua
impressao CTB estdo incluidos para ambos. impressora a uma rede Wi-Fi;

2 Os arquivos STL requerem o uso de software de fatiamento 2 Assim que a conexao for estabelecida, o endereco IP da
(como CHITUBOX) para converté-los em arquivos CTB para impressora sera exibido no topo da interface.

impressao.

3 Se a resina Aqua-Gray 8K for usada, o arquivo de impressao o

CTB fornecido pode ser usado diretamente para imprimir.

4 Use um computador para importar seu arquivo STL para o .

software de corte, adicione a impressora “Sonic Mighty 8K” e

defina os parémetros de impressdo de acordo com a resina

usada.

5 Quando a configuracgéo estiver concluida, divida o arquivo

3D e importe-o como um arquivo CTB e coloque-o na unidade

USB, e a preparacdo do arquivo estara concluida. 2}

Faca o download do Acesse aqui os Faca o download do
CHITUBOX parametros das resinas Phrozen XP Finder



06 Transferéncia R e
de Arquivos Termo de Garantia e
Vocé pode usar um pendrive USB para importar arquivos para Assisténcia Técnica

sua Sonic Mighty Revo e utilizar os 8 GB de armazenamento .

@ A Odontomega oferece 12 meses de garantia para
todas as pecgas, exceto componentes consumiveis,
como a PLACA LCD e o filme FEP/nFEP.

interno para guardar arquivos de impressao.

Transferéncia de arquivos via USB

@ A PLACA LCD possui uma cobertura de garantia de
90 dias contra defeitos de fabricacdo, excluindo
danos causados por mau uso.

1 Apds armazenar os arquivos .CTB ou .PRZ no USB,
conecte-o a impressora;

2 Em “Impresséo” > escolha "USB” > encontre o arquivo
desejado > toque em “Imprimir”.

garantia, os custos de transporte e logistica sdo
responsabilidades do cliente.

o

@ Para validar sua garantia, é necessario realizar seu
treinamento operacional gratuito antes de iniciar o
uso do equipamento.

Em caso de duvidas, entre em contato
conosco pelos canais oficiais.

© ©
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07 Primeira Impressao Teste

Apds realizar a Calibracdo do Eixo Z ou o Nivelamento
Automatico e o teste de LCD, vocé pode realizar sua primeira
impressao de teste;

1 Aperte os parafusos do tanque de resina e da placa de
construgdo. Certifique-se de que a placa de construcdo e o
tanque de resina estejam limpos e livres de qualquer detrito;

2 Agite a garrafa de resina por 1 minuto. Despeje a resina no
tanque sem exceder a marca maxima;

AVISO: Ao instalar a cuba de resina, certifique-se
de que os parafusos inferiores da cuba de resina
estejam perfeitamente alinhados com as ranhuras da
plataforma, em seguida aperte os parafusos em ambos
os lados. Preste atencdo aos parafusos inferiores ao
colocar o tanque de resina e NAO danifique a tela LCD.

3 Insira o USB, encontre o arquivo de teste chamado “Phrozen_
XP_Finder_Mighty14KRevo_AQ8K.ctb” e comece a imprimi-lo
com a resina Aqua-Gray 8K;

4 Durante a impressao, mantenha a tampa fechada para evitar
a exposicao a luz, o que pode afetar suas impressdes;

5 Assim que a impressdo estiver concluida, remova
cuidadosamente a placa de construgdo e use uma espatula de
metal para remover sua impressao com cuidado;

6 Use alcool 95% sanitizante ou uma Estacdo de Lavagem para
limpar os modelos impressos. Apds secar completamente, faca
a cura final dos modelos com uma Estacao de Cura.



08 Phrozen GO - Aplicativo de
Controle Remoto

O Phrozen GO é um aplicativo mével projetado para usuéarios do
Phrozen Sonic Mighty 14K REVO, para controlar remotamente sua
impressora e verificar suas impressdes onde quer que vocé esteja.

e Sistemas Operacionais suportados: Android, iOS;

® Firmware compativel: Sonic Mighty 14K REVO ou superior;

e |dioma do aplicativo: inglés, chinés simplificado, chinés
tradicional;

¢ O download do aplicativo Phrozen GO ¢é gratuito e requer uma

conexao ativa com a Internet para funcionar.

Importar arquivos por USB

e Controle remoto, pare suas impressoes de longe.

e Capture seu processo de impressdo diretamente do seu
telefone.

e Conecte varias impressoras a sua conta Phrozen GO.

e Verifique seu histérico de impressdo para referéncia futura.

My Printer

Sonic Mighty Revo_01
Sonic Mighty Revo

Sonic Mighty Revo_02
Sonic Mighty Revo

Sonic Mighty Revo_03
Sonic Mighty Revo




Download

O Phrozen GO é um aplicativo moével projetado para
usuérios do Phrozen Sonic Mighty 16K REVO para controlar
remotamente sua impressora e verificar suas impressdes
onde quer que vocé esteja.

Android I0S

Atualize seu firmware Sonic Mighty 16K REVO para V1.3.6 ou
superior. Verifique as instru¢des de atualizagdo do firmware
para obter mais informagdes.

Baixe o aplicativo “Phrozen GO" através da App Store ou
Google Play e conclua o processo de registro.

Configuracdes de conexao

42 phrozen

f

No printers found.
Click here to connect.

Conclua o processo
de registro.

Toque em "Adicionar
impressora” na tela principal
para entrar na tela de
digitalizacao.



No painel de toque da
impressora 3D, toque em
"Configuragées” e escolha
“Controle Remoto” para
acessar o cédigo QR da
impressora 3D.

#% prwozen

Digitalize o cdédigo QR
fornecido na tela da impressora
3D para vincular sua conta e
confirme a conexdo na tela da

impressora 3D.



Adicionar impressoras Configuragées de conexdo

Para conectar vérias impressoras, retorne a tela principal e
clique em “Adicionar impressora” no canto superior direito.

wisc

SonicMighty8K_3fbb (D

SonicMighty8K_3fbb

Repita a operacdo para digitalizar e vincular sua conta.
BEAETHER.ctb B ctb

4% O Printing
(

4% O Printing
|

& Layer Count © Time Spend
2214558 17:31/

! -

Printing History

& Layer Count © Time Spend

221/ 4558 1:7:31/20:58:48

Printing History

SonicMighty8K_ff5b
BOX-WiFi

SonicMighty8K_3fbb.
BOX-WiFi

2022-12-27 01:44:21 FARAE.cto 2022-12-27 01:44:21

©19:27:56 S 4164 @ done O19:27:56 4164

/\R2.0tb 2022-12-23 18:20:38 H/\H2.0tb 2022-12-23 18:20:38

SonicMighty8K_ba23
BOX-WiFi

@ done ©14:18:58 € 3057 @ done ©14:18:58 3057

BREEME ctb 2022-12-15 20:56:38. R B otb 2022-12-15 20:56:38

@ done ©10:59:18 & 2501 ® done ©10:59:18 2501

Escolha a impressora 3D que Toque em Capturar para tirar
deseja verificar. uma foto ou em Parar para
encerrar a impressao atual.




Dispositivos conectados

Para verificar os dispositivos aos quais vocé estad conectado,
abra o Phrozen GO e toque em Informacdes da impressora
> Cédigo SN.

Na suaimpressora 3D, escolha “Configuracdes” > “Sistema”
> "Teste de hardware” > "Cédigo SN”. O dispositivo
conectado e a impressora 3D exibirdo o mesmo cédigo SN.

SonicMighty8K

IHardware Testing

Examine whether the camera lens c:

T
Restore to factory settings
Your current settings will be cleared
i i

SN Code
000030b3ecc4ff5h

Firmware Version
ph-V1.3.5 Beta/V32.20

Device Name

Device Model

SN Code

Hardware version

Software version

Screen Resolution

SonicMighty8K_ba23

0001

0000c4ae72e4ba23

V1.3.4 Beta

V1.3.4 Beta

7680x4320

Remove Device

IMPORTANTE:

Uma impressora 3D sé pode
ser vinculada a uma conta
Phrozen GO por vez. Se vocé
quiser usar a impressora 3D
com uma conta diferente,
primeiro desvincule a conta
original antes de vincula-la a
outra conta.



Desvinculacdo

56 -

SonicMighty8K_3fbb |

© Layer Count
221/ 4558

(8) Capture

BETHER ctb

4% O Printing
|

@ Time Spend
1:7:31/ 20:58:48

Printing History

/AR R.ctb

@ done

FA\RM2.ctb

@ done

R SR ot

@ done

2022-12-27 01:44:21

©1927:56 4164

2022-12-23 18:20:38

@14:1858 3057

2022-12-15 20:56:38

©1059:18 2501

Printer Information

Device Name SonicMighty8K_b

Device Model 0001

SN Code 0000c4ae72e4ba23|

Hardware version

Software version

Screen Resolution 7680x4320)

Para desvincular sua conta, escolha a impressora 3D da qual
deseja desvincular em seu aplicativo Phrozen GO. Toque
no canto superior direito para acessar as informacdes da
impressora e escolha Remover dispositivo.



Parabéns!

Vocé acabou de completar sua primeira corrida.
Esperamos que vocé tenha tido uma 6tima experiéncia!

Siga as contas de midia social da Phrozen e
assine nosso canal do YouTube para saber
mais sobre dicas de impressao e compartilhar
informagdes com a comunidade.

Instagram

Facebook Clube
Phrozen Brasil

YouTube
Odontomega




