DISCO PARA RESTAURAGCAO ODONTOLOGICA

solucdo ideal para restauragdes e obturacdes em zirconia no dia a dia do consultério
dentario e laboratdrio de prétese.
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TABELA DE SINTERIZAGAO

N

*Para obter maior translucidez a temperatura

InSync MIi¥O

(RKOM_ s/ sir/sumulis s/ swmu] 30 ]3]
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Ambiente 25°C Ambiente 25°C Ambiente 25°C Ambiente 25°C
10°C/min. 6°C/min. 10°C/min. 6°C/min.
900°C 900°C 900°C 900°C

30 min. 30 min. 30 min. 30 min.
3,5°C/min. 2,5°C/min. 3,5°C/min. 2,5°C/min.
1530°C 1530°C 1530°C 1530°C
120min, 120min. 120min. 120min,
m 8°C/min. 6°C/min. 6°C/min. 4°C/min.
800°C 800°C 800°C 800°C
100°C 100°C 100°C 100°C

pode ser aumentada até 1550°c de limite.

RECOMENDAGOES

+ Os trabalhos devem ser feitos respeitando o
limite minimo de 0,7mm nas posic¢des labiais,
palatais e respeitando 1,0mm nas incisais;

* Nos blocos Multi, a direcdo da incisal estara
indicada na lateral do bloco;

+ Realize a fresagem com brocas especificas
para este tipo de material;

+ Apds a fresagem, faca acabamentos com
broca diamantada, caso seja necessario;

+ Utilize ar comprimido para remover a poeira
formada durante a fresagem.

SINTERIZAGAO

+ Checar a qualidade e quantidade das esferas
de zircdnia, e troque-as caso necessario;

+ Realizar a limpeza do forno ao menos 1 vez
por semana;

+ Apenas remova a estrutura sinterizada do
forno em temperatura ambiente;

com brocas

+ Proceda o acabamento

diamantadas e polidores.

MAQUIAGEM E ESTRATIFICAGAO

* Faca o jateamento com 6xido de aluminio de
50um a uma pressdo de 2 ~ 2.5bar.
Recomendamos o MegaOx.

+ Limpe a estrutura com uma escova e agua.
Nao utilize limpeza a vapor.

* Recomendamos uso de ceramicas e stains
InSync para estratificar e em caso de
monoliticas, a caracterizagdo pode ser feita
com MiYo para resultados mais naturais.

+ Utilizar as instru¢cdes de queima das

ceramicas e dos stains.

RESISTENCIA FLEXURAL E TRANSLUCIDEZ
T i | wsucne 1o

>1250MPa Incolor
SHT >1050MPa 47% Incolor, Multi
SHTM >1050MPa 47% A1, A2, A3, B1, W2 (BL2)
3D 750MPa - 1250MPa 43% - 55% A1, A2, A3, B1, W2 (BL2)

GRADUAL GRADUAL




