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INSTRUCOES DE USO

REVESTIMENTO MEGAVEST

MegaVest
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MADE IN GERMANY

O MegaVest é um revestimento universal para ceramica prensada e fundigdo, com técnica
de aquecimento répido ou convencional. Fornecido com exclusividade pela Odontomega.

RECOMENDAGOES GERAIS

Armazene o seu revestimento MegaVest e Mega-Lig sempre em temperatura
inferior a 25°C.

Sempre agite 0 Mega-Lig antes da utilizacdo. Recomendamos que a armazenagem
seja feita em uma geladeira, NUNCA em um congelador.

Siga as orientagdes abaixo com precisdo para garantir os resultados esperados.

CERAMICA PRENSADA
PROPORGAO LIQUIDO / AGUA

LiQuipo AGUA

PROPORGAO | MEGA-LIQ | DESTILADA ToTAL

INLAY/ONLAY 40 - 60% 14 ML 10 ML 24 ML

INLAY/ONLAY 40 - 60% 13 ML 11 ML 24 ML
CHOQUE TERMICO

COROAS UNITARIAS 60 - 70% 17 ML 7 ML 24 ML

COROAS UNITARIAS 60-70% 15 ML 9ML 24 ML
CHOQUE TERMICO

* A concentragdo de liquido exata pode ser ajustada d partir dos resultados esperados
pelo laboratério. Quando maior a concentragdo de liquido Mega-Liq, maior a expansdo.
MISTURA

1. Coloque o liquido no recipiente e depois adicione o po.

2. Misture por 30 segundos manualmente.

3. Coloque por 1 minuto no espatulador a vacuo.

4.Tempo de trabalho: 5 minutos.
INCLUINDO OS ANEIS

+ Tempo de presa: 15 a 17 minutos (anel de 100g).

+ Tempo de presa: 17 a 19 minutos (anel de 200g).

+ Atingindo o tempo de presa, colocar o anel no forno com temperatura de 850°C.

TEMPO DE AQUECIMENTO (FORNO 850°C)
+ Tempo: 45 minutos (anel de 100g).
+ Tempo: 60 minutos (anel de 200g).

1. Ao finalizar o tempo de aquecimento no forno, coloque a pastilha no anel e leve ao
forno de prensagem.

RESFRIAMENTO E DESINCLUSAO
+ Resfrie em temperatura ambiente.
+ Desincluir com técnica de jateamento.
FUNDIGAO - LIGAS METALICAS
MISTURA
1. Cologue o liquido em uma cuba umedecida e adicione o pé.
2. Misture por 30 segundos manualmente.
3. Coloque por 1 minuto no espatulador a vacuo.
4. Mantenha o vacuo por 30 segundos ap6s a espatulagao.
5. Utilizar o vibrador na regulagem minima para preencher o anel.

6. Desligue a vibragdo apés o preenchimento do anel.

PROPORGAO

+ 100g de p6 MegaVest para 24ml de liquido Mega-Liq.

+ Tempo de trabalho: 5 minutos.
* Para a utilizagdo de anéis metdlicos, revesti-lo com fibra cerdmica (Anel de 90g - 100g
usar 1 tira, Anel de 200g - 250g, usar duas tiras).
* Para a técnica de expansdo livre, a parede interna do anel deve ser lisa ou realizar um
contorno liso. Sempre usar vaselina nas paredes internas dos anéis de silicone.
FUNDICAO DE LIGAS METALICAS - TECNICA RAPIDA

1. Incluir o anel.

2. Aguardar de 25 a 30 minutos.

3. Colocar no forno a 850°C - 900°C.
* Se confeccionado em resina e utilizar técnica expansdo livre, colocar no forno a 750° -
800°C e subir gradativamente para a temperatura final.
TEMPO DE AQUECIMENTO

+ 35 minutos para anéis de 60g.

+ 45 minutos para anéis de 90g.

+ 60 minutos para anéis de 200g.
*Aumentar o tempo de manuten¢do em 10 minutos para cada anel a mais.

* Manter uma distdncia de 1cm entre o anel e o soalho, para fornos com aquecimento
no soalho (chdo).

CONCENTRAGAO DE MISTURA
ANEIS METALICOS OU EXPANSAO LIVRE

INLAY / ONLAY FUNDICAO ELEMENTOS LIGAS NAO BARRAS COM
/ COROAS DE OURO / SECUNDARIOS NOBRES UCLA SOBRE
TELESCOPICAS COROAS E / CASQUETES IMPLANTES
PONTE FIXA CERAMICOS
50% 65% 75% 100% 100%

* A concentragdo de liquido exata pode ser ajustada a partir dos resultados esperados
pelo laboratério, quanto maior a concentragdo de liquido Mega-Liq, maior a expansdo.

TEMPO PARA INCLUSOES NOTURNAS

O tipo de liga deve ser levado em conta e assim, reduzir a concentracdo de liquido
de revestimento entre 5 - 10%. A expansdo aumenta em relacdo ao maior tempo de
manutenc¢do na temperatura final.

PRE-AQUECIMENTO EM 3 FASES

Ap6s a presa, colocar o anel no forno em temperatura ambiente e manter por 35 - 40
minutos ao se atingir 290 °C e novamente manter de 30 - 45 minutos ao se atingir 580
°C. Apds chegar na temperatura final para a liga, manter novamente por 30 - 40 minutos.

+ Taxa de subida: 3° - 5°C por minuto linearmente.

+ Temperatura maxima: 1.050°C - Fundir rapidamente.
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